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Practica Numero:
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Cuatrimestre: Primero  Grupo: Fecha:
Unidad:
Asignatura: Trazo, Ajuste y Corte de Metales.

| Objetivo:

El alumno aprenderd a reconocer las técnicas para el afilado de buriles (herramientas de torno),
tomando en cuenta los &ngulos que lo conforman.

Il Antecedentes Teéricos:

Las herramientas constituyen uno de los méas eficaces recursos humanos. Su empleo adecuado
hace faciles los trabajos duros, y sencillos los dificultosos. De todas las herramientas, la mas valiosa
y demas universal aplicacién es la propia mano del hombre. Pero la eficiencia de la mano puede ser
aumentada, y multiplicada su potencia, con el uso de una infinita variedad de otras herramientas que
el hombre ha venido ideando y mejorando desde el comienzo de los tiempos, ya que también en este
orden de cosas el hombre moderno es heredero de la ingeniosidad de sus antecesores.

El afilado correcto de los buriles (o cuchillas) de corte es uno de los factores mas importantes que
deben ser tomados en consideracion para mecanizar los metales en las maquinas. El buril de corte
debe estar correctamente afilado, de acuerdo con el tipo particular de metal que va a ser torneado y
debe tener un filo adecuado para cortar exacta y eficientemente. Para obtener buriles de corte
correctamente afilados, debe prestarse atencién especial a los angulos que forman las aristas
cortantes. Estos angulos se describen a continuacion:

Angulo de incidencia a (alfa). Es el que se forma con la tangente de la pieza y la superficie de
incidencia del atil. Sirve para disminuir la friccion entre la pieza y la herramienta.

Angulo de filo B (beta). Es el que se forma con las superficies de incidencia y ataque del util.
Establece qué tan punzante es la herramienta y al mismo tiempo que tan débil es.

Angulo de ataque y (gama). Es el angulo que se forma entre la linea radial de la pieza y la
superficie de ataque del atil. Sirve para el desalojo de la viruta, por lo que también disminuye la
friccion de esta con la herramienta.

Angulo de corte § (delta). Es el formado por la tangente de la pieza y la superficie de ataque del
uatil. Define el angulo de la fuerza resultante que actua sobre el buril.



Angulo de punta & (épsilon). Se forma en la punta del Gtil por lo regular por el filo primario y el
secundario. Permite definir el ancho de la viruta obtenida.

Angulo de posicion yx (xi). Se obtiene por el filo principal del la herramienta y el eje de simetria de la
pieza. Aumenta o disminuye la accion del filo principal de la herramienta.

Angulo de posicion A (lamda). Es el que se forma con el eje de la herramienta y la radial de la
pieza. Permite dan inclinacion a la herramienta con respecto de la pieza.

Filos de la herramienta

Filo principal. Es el que se encuentra en contacto con la superficie desbastada y trabajada.

Filo secundario. Por lo regular se encuentra junto al filo primario y se utiliza para evitar la friccion de
la herramienta con la pieza.

Normas de Seguridad

1. Utilizar equipo de seguridad: gafas de seguridad, careta facial, entre otros.

2. No utilizar ropa holgada o muy suelta. Se recomiendan las mangas cortas.

3. Utilizar ropa de algodoén.

4. Utilizar calzado de seguridad.

5. Mantener el lugar siempre limpio.

6. Es preferible llevar el pelo corto. Si es largo no debe estar suelto sino recogido.
7. No vestir joyeria, como collares o anillos.

8. Siempre se deben conocer los controles y el funcionamiento del esmeril. Se debe saber
como detener su funcionamiento en caso de emergencia.

9. Es muy recomendable trabajar en un area bien iluminada que ayude al operador, pero la
iluminacién no debe ser excesiva para que no cause demasiado resplandor.

111 Material Utilizado:

> Barra cuadrada de 3/8”, acero comercial SAE 1018.

IV Herramientas, accesorios y equipo de seguridad utilizado:

Arco con segueta.
Flexometro.

Vernier.

Esmeril Eléctrico de banco.
Lentes o gafas de seguridad.

VVVVY


http://es.wikipedia.org/wiki/Gafas
http://es.wikipedia.org/w/index.php?title=Calzado_de_seguridad&action=edit&redlink=1
http://es.wikipedia.org/wiki/Iluminaci%C3%B3n_f%C3%ADsica

V Desarrollo:

Trabaje con seguridad, orden y limpieza.

Describir el funcionamiento de las herramientas para trabajo manual (esmeril de banco).
Trazo del material con tolerancias de acuerdo a medidas del dibujo.

Corte del material con arco y segueta.

Empezar a esmerilar en piedra para desbaste (grano grueso)

Dar acabado en piedra para acabado (grano fino)
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VI Anexos:
(Dibujos y/o croquis de operacion).

/-% i v (gama)=Angulo de Ataque (15°- 20°)
B(Beta)=Angulo de Filo (67°- 75°)
\%/ O(Delta)= Angulo de Corte (75°- 80°)

a(Alfa)= Angulo de Insidencia (8°- 15°)
Positivo Neutro Negativo
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Angulos de ataque o desprendimiento superior
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Mandrinado
Taladrado Moleteado

Ejemplos de formas de maquinado.

VIl Registro de datos, pardmetros, cuestionarios y observaciones:

¢,Que es un buril?
¢Mencione los diferentes tipos de buriles que hay?
¢Mencione de que tipo de material estan hechos los buriles?
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El alumno debera entregar el buril afilado.



V111 Bibliografia Utilizada:

Titulo/Autor/editorial
Procesos de Manufactura, version Si, de B. H. Amstead. P
Ostwald y M. Begeman. Compaiiia Editorial Continental.
Procesos basicos de manufactura, de H. C. Kazanas, genn E.
Backer, Thomas Gregor. Mc Graw Hill
Ingenieria de Manufactura, de U. Scharer, J. A. Rico, J. Cruz, et al.
Compania Editorial Continental
Principios de Ingenieria de Manufactura, de Stewart C. Black, Vic
Chiles et al. de la Compaiiia Editorial Mexicana
Operacién de maquinas herramientas, de Krar, Oswald, St.
Amand. Mc Graw Hill
Materiales y procesos de manufactura para ingenieros, de
lawrence E. Doyle et al. Prentice Hall
Alrededor de las Magquinas-Herramientas, de Heinrich Gerling,
Editorial Reverté.

I X Conclusiones:

e El alumno sabra a interpretar los diferentes angulos de un buril, afilado de los mismos y los
diferentes tipos de buriles que existen.
e Fabricar pieza (segun disefio) con el uso del esmeril eléctrico de banco.
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